
 

安裝流程 

1 捲材施工    

                                           

   

 

 

   

鋪設前的規劃及標線是必要的，以避免不
必要的損失及損耗。 

將未上膠之材料先行放置於預鋪設地面，
並以大約 2-3 公分距離放置，以便材料之
間精確之接合。 

先行放置亦為檢查及確認同一色批之重要
步驟。 

同時使用直式及勾型切刀，分兩步驟切除
材料重疊處，以避免接合處產生間隙。 

在確認雜物及粉屑清除後，將一半的材料
折向另一方後，以專業刮刀上膠於地面及
材料背面。 

以相同程序塗抹另一半地面及材料背面。 

地板黏貼完成後，以專業滾輪滾壓，以求
完美貼合並避免產生氣泡。 



 

1‐2.焊條封合（熱焊） 

 

2.塊材施工 

 

 

 

 
 

 注意： 
 溢出之膠水務必清除，在膠水未乾之前可使用清水或適當清潔劑清除。 
 在施工完成後 16-24 小時，應禁止通行。 
 若有其他工程項目進行中，則在地板施工期間或完成後，都必須給予不滲色的表面

覆蓋保護，以避免髒污毀損。 

在橡膠地板接縫處，以專業溝槽機打出大
約 3mm 寬及 1.1mm 深之 U 型溝槽，完
成後務必清除粉屑以便後面作業。 

在確認清除雜物後，以專業手動焊接機，
將焊條加熱置入。 

待置入的焊條冷卻後，以彎月型修剪刀
具，輔以套板，分兩階段修剪以避免挖入
溝槽傷到材料。 

鋪設前的規劃及標線是必要的，以避免不
必要的損失及損耗。 

將未上膠之材料先行放置於預定鋪設地
面，以便片材之間精確之接合與裁切，亦
為檢查及確認同一色批之重要步驟。 

將片材疊放，再以專業刮刀上膠於片材背
面至膠水吸收。 

在確認雜物及粉屑清除後，將片材放置於
地面，並避免接合處產生間隙。 

地板黏貼完成後，以專業滾輪滾壓以求完
美貼合並避免氣泡產生。 
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